СТО 83420739‑001‑2008


1. Область применения

Настоящий стандарт распространяется на синтетическую смазочно-охлаждающую жидкость «ТаВИГИЛ» (дальнейшем СОЖ), выпускаемую в виде концентрата или рабочего раствора для отвода теплоты, повышения стойкости инструмента, чистоты поверхности изделия, уменьшения трения. В состав СОЖ входят: водорастворимые полимеры, смазочные присадки, ингибиторы коррозии.

Пример обозначения продукции при заказе: Смазочно-охлаждающая жидкость «ТаВИГИЛ», СТО 83420739‑001‑2008
2. Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие нормативные документы:

ГОСТ 8.135‑2004
Государственная система обеспечения единства рН‑метрия. Стандарт-титр для приготовления образцовых буферных растворов 2-го разряда. ТУ

ГОСТ 12.0.004-90
ССБТ. Организация обучения безопасности труда. Общие положения.

ГОСТ 12.1.007-76
Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности.

ГОСТ 12.1.044-89
ССБТ. Пожаровзрывоопасность веществ и материалов. Номенклатура показателей и методы их определения.

ГОСТ 12.3.009-76
ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. ОТБ.

ГОСТ 12.4.011 -89
ССБТ. Средства защиты работающих. Общие требования и классификация.

ГОСТ 12.4.010-75
ССБТ. Средства индивидуальной защиты. Рукавицы специальные.

ГОСТ 17.2.3.02-78
Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ, промышленных предприятий.
ГОСТ 33-2000
Нефтепродукты. Метод определения кинематической и расчет динамической вязкости.

ГОСТ 1510-84
Нефть и нефтепродукты. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.

ГОСТ 1770-74
Посуда мерная лабораторная стеклянная. Цилиндры, мензурки, колбы, пробирки. Общие ТУ.

ГОСТ 2517-85
Нефть и нефтепродукты. Методы отбора проб.

ГОСТ 2789-73
Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики.

ГОСТ 4919.2-77
Реактивы и особо чистые вещества. Методы приготовления буферных растворов.

ГОСТ 5556-81
Вата медицинская гигроскопическая. ТУ.

ГОСТ 6709-81
Реактивы. Вода дистиллированная. ТУ.

ГОСТ 10054-82
Шкурка шлифовальная бумажная водостойкая. ТУ.

ГОСТ 13646-68
Термометры стеклянные ртутные для точных измерений. ТУ.

ГОСТ 18003-87
Спирт этиловый ректифик.технический. ТУ.

ГОСТ 18481-81
Ареометры и цилиндры стеклянные. Общие ТУ,

ГОСТ 18995.1-73
Продукты химические жидкие. Методы определения плотности.

ГОСТ 24104-2001
Весы лабораторные. Общие ТУ.

ГОСТ 25336-82
Посуда и оборудование лабораторные стеклянные. Типы, основные параметры и размеры.

ГОСТ 26358-84
Чугуны серые.

ГОСТ 29227-91
Посуда лабораторная стеклянная. Пипетки градуированные. Ч.1. общие требования.
3. Технические требования

3.1. СОЖ должна соответствовать требованиям настоящего стандарта и выпускаться по техническому регламенту, утвержденному в установленном порядке.

3.2. Основные характеристики.

По органолептическим и физиохимическим показателям СОЖ должна соответствовать требованиям и нормам, указанным в таблице 1.

Таблица 1

	Наименование показателя
	СОЖ концентрат
	СОЖ рабочий 5-40% раствор

	Внешний вид
	От прозрачного до желтого цвета
	От прозрачного до желтого цвета

	Запах
	Специфический
	Не раздражающий

	Вязкость кинематическая при 20°С, мм/с
	2 - 2000
	Не определяют

	Плотность при температуре 20°С, г/см
	1,015- 1,300
	Не определяют

	Концентрация водородных ионов, рН
	Не определяют
	8-12

	Коррозийная агрессивность к черным металлам
	Не определяют
	Выдерживает испытания


3.3. Упаковка
СОЖ разливается в стальные герметически закрываемые бочки по ГОСТ 6247 , бочки полиэтиленовые по ГОСТ 1510. Допускается по согласованию с потребителем использование других видов тары, обеспечивающих сохранность продукта при его хранении и транспортировке.

3.4. Маркировка

· наименование страны;
· наименование предприятия и его товарный знак;

· обозначение настоящего СТО;

· наименование продукта;

· номер партии;

· масса нетто и брутто;

· дата изготовления.

4. Требования безопасности
4.1. Все применяемые вещества входящие в состав СОЖ разрешены Министерством Здравоохранения Российской Федерации.

При производстве концентрата СОЖ необходимо соблюдать требования ГН 2.2.5.1313-03 и «Санитарных правил 2.2.2.1327-03 гигиенические требования к организации технологических процессов, производственному оборудованию и рабочему инструменту» № 1042-73. Контроль воздуха рабочей зоны проводится по всем компонентам, определяющим опасность продукта.

4.2. Цеха по производству концентрата СОЖ должны быть оборудованы общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией в соответствии с требованиями ГОСТ 12.4.021.

4.3. Концентрат СОЖ и его рабочий раствор при эксплуатации и хранении не оказывает вредного влияния на организм человека.

4.4. Концентрат СОЖ является малотоксичным веществом, относящимся к 3 классу опасности ГОСТ 12.1.007 и не обладает местно-раздражающим и аллергизирующим действиями.

4.5. Лица, занятые при производстве концентрата СОЖ должны быть обеспечены специальной одеждой и средствами индивидуальной защиты ГОСТ 12.4.011 , спецодеждой по ГОСТ 12.4.010.

4.6. В цехе должна быть выдана аптечка с медикаментами для медицинской помощи.

4.7. Все занятые при производстве концентрата СОЖ лица при приеме на работу и далее должны проходить медицинский осмотр в соответствии с приказом ММПРФ № 90 от 14.03.1996 года, специальный инструктаж по технике безопасности и обучаться согласно ГОСТ 12.0.004. К работе допускаются лица не моложе 18 лет.

4.8. При погрузочно-разгрузочных работах соблюдаются правила безопасности по ГОСТ 12.3.009.

4.9. Концентрат СОЖ относится к трудносгораемым материалам по ГОСТ 12.1.044, группе Г-1 по ГОСТ 30244 и группе воспламеняемости В-2 по ГОСТ 30402.

4.10. Контроль безопасности готовой продукции должен осуществляться в аккредитованной лаборатории не реже одного раза в год.

5. Требовании к окружающей среде

5.1. При производстве концентрата СОЖ или рабочего раствора должен быть соблюден весь комплекс природоохранных мероприятий, предусмотренных технологическим регламентом.

5.2. С целью охраны атмосферного воздуха должен быть организован контроль за соблюдением предельно допустимых выбросов (ПДВ) в атмосферу, утвержденных в установленном порядке в соответствии с ГОСТ 17.2.3.02.

5.3. Концентрация вредных химических веществ, выделяющихся из концентрата СОЖ не должно превышать среднесуточные ПДК для атмосферного воздуха (список ПДК ГН 2.2.5.1313-03).

5.4. При использовании СОЖ должны соблюдаться Санитарные правила утвержденные 26.09.1985г. № 3935-85.

5.5. При совместном присутствии в атмосферном воздухе нескольких вредных веществ однонаправленного действия (суммарный показатель) каждого из них в воздухе и их ПДК не должна превышать единицы.

5.6. Определение концентрации вредных веществ и суммарного показателя токсичности СОЖ следует проводить по ГОСТ 26150 и методическим указаниям, утвержденным в установленном порядке не реже одного раза в год.

5.7. При изготовлении концентрата СОЖ безвозвратные отходы отсутствуют. Система водоснабжения, действующая в производстве, бессточная, является замкнутой и обособленной от заводской канализации.

5.7.1. Биостойкость СОЖ

СОЖ «ТаВИГИЛ» относится к полностью синтетической и не содержит масляных и жировых компонентов, т.е. отсутствует «пищевая цепь» для бактерий и плесневых грибов. Кроме того в составе СОЖ имеются высшие спирты (глицерин), которые так же подавляют жизнедеятельность анаэробных бактерий и плесневых грибов.

Что же касается, «инородных» масел, могущих попасть в СОЖ при подтекании систем смазки станков или иных систем, то оно не эмульгирует в СОЖ (нет эмульгаторов).

5.7.2. Пожаробезопасность СОЖ

В концентрате СОЖ и рабочих растворах отсутствуют компоненты продуктов нефтепереработки (легкие масла, жиры и т.д.), а поэтому не определена ни температура вспышки, ни температура их возгорания.

5.8. Утилизация отработанной СОЖ

В отработанную СОЖ ввести раствор сернокислого алюминия (Al2(S04)xl8H20). 

Вводить до понижения рН=5, когда начинают образовываться хлопья выпадающего оксида алюминия. Образующиеся хлопья связывают примеси, продукты распада в отработанной СОЖ, а водная среда насыщается сульфатами.

Для выделения сульфатов добавляют гидроокись кальция (Са(ОН)2), добиваясь повышения рН до 6,0 - 8,0, что соответствует норме. В результате снижается до нормы содержание сульфатов, а также происходит осаждение присутствующих металлов и самого кальция.

Для ускорения процесса используют полиакриламид (гель) ПАА в виде водного раствора (растворение в горячей воде).

Примечание:

1. Замена Al2(SO4)3 - CuSO4 - FeCl - HCl - любой кислотный состав;

2. Замена Ca(OH)2 - CaO; Na2CO3; NaOH - любой щелочной состав;

3. Замена ПАА - на синтетические флокулянты;

4. Ориентировочный расход на 1 тн отработанной СОЖ:

· Al2(SO4)3x18H2O
0,5 кг;

· Ca(OH)2
0,5 кг;

· ПАА
0,1 кг.

6. Правила приемки

6.1 Концентрат СОЖ или рабочий раствор должен быть принят техническим контролем предприятия изготовителя. СОЖ принимается партиями. Партией считается количество СОЖ одного вида, изготовленного на одной технологической линии в объеме сменной выработки.

6.2 Документ о качестве должен содержать:

· наименование продукта;

· обозначение настоящего СТО;

· дату изготовления и номер партии;

· количество СОЖ в килограммах;

· штамп ОТК или подпись контролера ОТК;

· результаты анализа по показателям технических требований или подтверждение соответствия качества требованиям настоящего СТО. 6.3 качество концентрата СОЖ контролируется проведением приемо-сдаточных испытаний.

7. Методы испытаний

7.1. Отбор проб

Отбор проб СОЖ проводят по ГОСТ 2517 раздел 2. Из объединенной пробы методом отбора получают среднюю пробу. Объем средней пробы должен быть не менее 500см3. Среднюю пробу помещают в сухую чистую банку с герметично закрывающейся крышкой.

7.2. Определение внешнего вида

Внешний вид СОЖ определяют визуально. Анализируемую СОЖ наливают в цилиндр из бесцветного стекла 1(3)-50(100)-2 по ГОСТ 1770 и при комнатной температуре просматривают в проходящем свете.

7.3. Определение запаха

Определение запаха СОЖ проводят органолептическим методом в стакане из бесцветного стекла типов В-1-100 по ГОСТ 25336, в который помещена испытуемая СОЖ.

7.4. Определение кинематической вязкости

Кинематическую вязкость СОЖ определяют при температуре 20 С вискозиметром ВЗ-246 по ГОСТ 9070-75, при этом допускается использовать термостатирующие устройства, термостаты и термометры, обеспечивающие температуру с погрешностью 0,25оС.

7.5. Определение плотности

Плотность СОЖ определяют по ГОСТ 18995.1. раздел 1 при температуре 20°С при помощи ареометра (ГОСТ 18481) с ценой деления 0-001 г/см".

7.6. Определение концентрации водородных ионов (pH)

Оборудование и реактивы:

-
pH-метр со стеклянным и хлорсеребряным или стеклянным и каломельным электродами;

-
весы лабораторные общего назначения 2 класса точности по ГОСТ 24104 с наибольшим пределом взвешивания 200г;

· термометр ртутный стеклянный лабораторный по ГОСТ 13646 с пределами измерения от 0°С до 50°С, с ценой деления 0,5°С;

· стакан В-2-100 ТХС по ГОСТ 25336;

· фиксаналы для изготовления буферных растворов по ГОСТ 8.135 для pH-метрии или буферные растворы, приготовленные по ГОСТ 4919.2;

· вода, дистиллированная по ГОСТ 6709.

7.7. Подготовка к испытанию:

pH-метр и электроды подготавливают к работе в соответствии с инструкцией прилагаемой к прибору. Затем прибор настраивают по буферному раствору, pH -метр по буферному раствору проверяют ежедневно перед проведением испытания и после его проведения.

7.7.1. Проведение испытания

Готовят требуемые растворы СОЖ. Приготовленные растворы, переносят в химический стакан вместимостью 100см3 В раствор опускают электроды, предварительно промытые в дистиллированной воде и сполоснутые раствором СОЖ, и определяют pH.

7.7.2. Обработка результатов

За результат испытаний принимают среднее арифметическое двух параллельных определений на одном и том же приборе, допустимое расхождение не должно превышать 0,1 pH.

7.8. Определение коррозийной агрессивности

Определение коррозийной агрессивности проводят капельным методом. Оборудование и реактивы:

· цилиндр, с пришлифованной пробкой по ГОСТ 1770 вместимостью 100см3.
· стакан В-2-150 ТХС по ГОСТ 25336;

-
весы лабораторные общего назначения 2 класса точности по ГОСТ 24104 с наибольшим пределом взвешивания 200г;

· пипетки по ГОСТ 29227 вместимостью 2cm3 или трубки стеклянные с оттянутым концом;

· спирт этиловый ректификационный технический по ГОСТ 18300 высшего сорта;

· пластинки из серого чугуна по ГОСТ 26358, размером 75x75 мм толщиной 6-10мм;

· шкура шлифовальная на бумажной основе по ГОСТ 10054, зернистостью 3 или 4;

· вата гигроскопическая по ГОСТ 5556;

· палочки стеклянные с оплавленными концами.

7.8.1. Подготовка к испытанию.
В стаканы вместимостью 150см3 готовят растворы СОЖ, растворяя навески концентрата в дистиллированной воде в соотношении 1:5 (одна часть концентрата и пять частей воды).

Приготовленные растворы выдерживают при температуре 20оС в течении 20 минут. 

Пластинку из чугуна (размером 75x75 мм, толщиной 6-10 мм) обрабатывают до шероховатости Ra от 2,5 до 0,63 мкм по ГОСТ 2789, затем зачищают шлифовальной шкуркой в одном направлении и протирают несколько раз ватой смоченной 2 мл спирта.

7.8.2. Проведение испытания

Трубку с оттянутым концом или пипетку промывают два раза испытуемым раствором, после этого снова наполняют ее раствором и наносят на пластинку последовательно по пять капель рабочего раствора СОЖ на таком расстоянии друг от друга, чтобы они не сливались одна с другой. 
Пластинку выдерживают на рассеянном свете в течении четырех часов при комнатной температуре в помещении с нормальной влажностью и отсутствии паров кислот и агрессивных газов.

По истечении четырех часов, независимо от того высохли капли или нет, пластинку вытирают ватой, смоченной спиртом и проверяют изменение поверхности на местах нахождения капель раствора СОЖ.

Пластинку осматривают при дневном свете вдоль перпендикулярно направлению зачистки.

СОЖ считается коррозийно-агрессивной, если две или более капель ее вызвали потемнение металла.

Если потемнение вызвано лишь одной из пяти капель, испытание повторяют.

Если при повторном определении вновь обнаруживается потемнение пластинки хотя бы одной каплей, СОЖ считают коррозийно-агрессивной.

При выполнении измерений и испытаний допускается применение других средств измерений и лабораторной посуды с аналогичными или более высокими метрологическими характеристиками, а также реактивов по качеству не уступающих указанным в СТО.

8. Транспортирование и хранение

8.1. Транспортирование и хранение СОЖ производят по ГОСТ 1510.

8.2. СОЖ хранят в герметично закрытой таре в складских помещениях закрытого типа при температуре от минус 50 С до плюс 50 С.

9. Гарантии изготовителя

9.1. Изготовитель гарантирует соответствие СОЖ требованиям настоящего СТО при соблюдении ее хранения, транспортировки и эксплуатации.

9.2. Гарантийный срок службы рабочего раствора - один год. 

Гарантийный срок хранения концентрата СОЖ - пять лет со дня изготовления.

Приложение А
(обязательное)
Указания по применению

1. Применяется в виде водного раствора СОЖ для сталей, чугунов и цветных металлов. Точный выбор концентрации раствора может производиться по месту, с учетом рекомендаций настоящего СТО, индивидуальных особенностей обрабатываемого материала, режимов и используемого оборудования, исходя из критериев экономичности, рентабельности, технологичности, работоспособности и экологичности.

2.
Применяется при лезвийной обработке: 
· фрезерование;

· точение;

· резьбонарезание;

· сверление;

· шлифовке;

· протягивание.

3. При абразивной обработке металлов черновом и чистовом.

4. При обработке металлов давлением

· на прокатных станах;

· волочение проволоки;

· холодной прокатки труб.

5. На лентопильных станах

6. При гидроиспытаниях

7. Для получения больших смазывающих и антикоррозийных свойств используется 5 - 10% водный раствор СОЖ «ТаВИГИЛ».

Приложение 1В
(обязательное)
Методика определения концентрации водного раствора 
синтетической СОЖ

1. Введение. Метод основан на прямо пропорциональной зависимости массовой доли компонента от его концентрации в водном растворе.

2. Средства измерения и вспомогательная посуда.

2.1. Ареометр для сахара с термометром ACT-1:

· Диапазон измерений массовой доли в % (0 - 8).

· Цена деления шкалы в % (0,05).

· Диапазон измерения температуры, °С (от 0 до + 40).

· Цена деления термометра °С (1).

· Длина в мм (450).

2.2. Цилиндр мерный 2-го класса точности ГОСТ 1770-74:

-
Объем один литр.

3. Подготовка контрольных растворов

На электронных весах взвешиваем поочередно 10, 30, 50, 100, 150 г (что соответствует 1%, 3%, 5%, 10%, 15%) концентрата СОЖ с точностью до 0,01г. В каждый образец доливается вода используемая для приготовления рабочего раствора СОЖ до общего веса в 1000г. Полученные растворы тщательно перемешивают и выдерживают 20-30 минут при комнатной температуре.

4. Построение тарировочного графика

С помощью ареометра АСТ-1 определяют значения массовой доли компонентов в каждом растворе и строят тарировочный график, где по оси ординат откладывают значение массовой доли, а по оси абсцисс концентрацию раствора СОЖ.

Приложение 1С
(обязательное)
Инструкция по приготовлению рабочего раствора СОЖ

Водный раствор рабочей СОЖ готовится на любой технической воде (мягкой или жесткой) при цеховой температуре.

Можно готовить в специальной емкости, а можно и в системе подачи СОЖ станка. Время перемешивания пять минут.

Перед заливкой СОЖ в накопители и системы подачи обрабатывающих центров необходимо провести очистку и промывку 5% водным раствором каустической соды. Хотя как правило это мало способствует очистки и накопителя и трубопроводов от наростов и наслоений, образовавшихся за время эксплуатации эмульсионных СОЖ, приготовленных на жиро-масляной основе. В состав таких СОЖ входят легкие масла, эмульгаторы, ПАВ, жировые составляющие и т.д., которые способствуют образованию наростов. Синтетическая СОЖ «ТаВИГИЛ» не содержит продукты нефтепереработки и вообще не является эмульсией.

Все эмульсионные СОЖ выпускаемые в России и за Рубежом относятся к эмульсиям первого рода (прямые) полярной жидкости в полярной, т.е. эмульсия масло в воде (рис. 1)

[image: image1.jpg]



Рис.1

Синтетическая СОЖ «ТаВИГИЛ» не содержит продукты нефтепереработки, а содержит высокомолекулярные (с молекулярным, весом более 6000) водорастворимые полимеры.

Поэтому первая заливка СОЖ «ТаВИГИЛ» будет выполнять функции и СОЖ и моющего раствора. Поэтому в первые 1-3 месяца будет идти активная отмывка станка, накопителя и трубопроводов от масляных наростов и отложений, возможен грязновато-серый цвет рабочей СОЖ.
Характеристики продукции

Настоящий стандарт распространяется на синтетическую смазочно-хлаждающую жидкость «ТаВИГИЛ» (в дальнейшем СОЖ), выпускаемую в виде концентрата или готового рабочего раствора для отвода теплоты, повышения стойкости инструмента, чистоты поверхности изделия, уменьшения трения. 
В состав СОЖ входят: водорастворимые полимеры, смазочные присадки, ингибиторы коррозии, термостойкие присадки. 
СОЖ гидрофильна. Легко смывается водой.

Область применения:

· фрезерование;

· точение;

· резьбонарезание;

· протягивание;

· сверление;

· шлифовка;

· при прокатке на станах;

· на лентопильных станках;

· волочение проволоки;

· холодной прокатке труб (ХПТ);

· при гидроиспытаниях.
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ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ
«Новые технологии и материалы»
г. Екатеринбург
ПАСПОРТ № 
Смазочно-охлаждающая жидкость 
«ТаВИГИЛ»

СТО 83420739-001-2008

Санитарно-эпидемиологическое заключение № 66.01.40.020.П.003472.10.08 от 21.10.2008г.

Дата изготовления


Номер партии


Масса, нетто, кг


Количество мест

	Наименование показателя
	СОЖ концентрат
	Результат анализа
	СОЖ рабочий 
5-40% раствор
	Результат анализа

	Внешний вид
	От прозрачного до желтого цвета
	
	От прозрачного до желтого цвета
	

	Запах
	Специфический
	
	Не раздражающий
	

	Вязкость кинематическая при 20°С,мм/с
	2 - 2000
	
	Не определяют
	

	Плотность при 20°С, г/см3
	1,015-1,300
	
	Не определяют
	

	Концентрация водородных ионов, pH
	Не определяют
	
	8-12
	

	Коррозийная агрессивность к черным металлам
	Не определяют
	
	Выдерживает испытания
	


ЗАКЛЮЧЕНИЕ:

Качество продукта соответствует требованиям СТО 83420739'- 001 - 2008

Начальник лаборатории


Начальник цеха


Дата

3

